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Tridelta Siperm

Ein Unternehmen der Tridelta Gruppe

SIPERM® - Hochpermporose Sinterwerkstoffe




Anwendungsgebiete - Multitalent

Der Einsatz hochpermpordser Werk-

stoffe ist unwverzichtbar zur opti-
malen Durchfiihrung zahlreicher
Prozesse. Nicht nur im Anlagenbau

ermdglicht die perfekte Anpassung

eines Sintermaterials an die Prozess-

anforderungen des Kunden neue

flir hochste Anforderungen

Dimensionen in Leistung und Wirt-
schaftlichkeit. Auf den verschieden-
sten Gebieten der Verfahrenstechnik
hat sich SIPERM®™, der hochpermpo-
rise Werkstoff der Tridelta Siperm,
uberall dort bewahrt, wo ein Werk-
stoff hohen Ansprichen an Tempe-

Gezielte PorengriBe

Siperm-Werkstoffe stehen in einer
Vielzahl von Porengrélien zur Ver
fligung, die wir durch Variation von
Form, GréBe und Verteilung der ein-
gesetzten Pulverteilchen erzielen.

Fir Siperm R werden Pulver mit

raturbestdndigkeit, Druckfestigkeit,
Speichervermdgen, Rickspilbarkeit
oder chemischer Bestdndigkeit ge-
nigen mull, Siperm B und Siperm
Hp erfillen darlber hinaus die Au

lagen der Lebensmittelgesetze.

spratziger, fir Siperm B und Siperm
Hp werden Pulver mit kugeliger Teil-

chengestalt verarbeitet

Auf diese Weise werden die Poren-

griBen und damit die physika-
lischen Eigenschaften in bedarfs-

gerechter Form gezielt eingestellt.




Sintermetalleinsitze

In der AutogenschweiBtechnik haben

Trockenvorlagen aus gesintertem

Metall heutzutage ausnahmslos die

frither Gblichen Wasservorlagen er-

setzt. Siperm-Sintermetalleinsitze

zeichnen sich durch folgende Vor-

teile aus:

& hoher Stréimungswiderstand

* gute Durchstrombarkeit

* hohe Wirmeleitfahigkeit

* hohe mechanische Festigkeit

* hohe Gleichm3Bigkeit der
Porositit.

Schalldimpfung

Hochpermpordse Werkstoffe bewir-
ken aufgrund ihrer langen, gewun-
denen Porenkandle eine hervorra-
gende Schalldimpfung:

Der Luftstrom wird in den Poren
stark verwirbelt und dadurch ver-
langsamt. Zudem wird ein Teil der
Schallwellen von dem pordsen
Kdrper absorbiert. Die gesamte so
erzielte Schallddmpfung liegt bei
normalen Schalldimpfern bei ca.
20dB (A).

Be- und Entgasen von

Fliissigkeiten

Aufgrund der gleichmaBigen Poren-

griBenverteilung ist eine optimale

Be- und Entgasung von Flissig-

keiten gewdhrleistet:

* Sauerstoffeintrag z. B. in Klar-
werken und Talsperren

® Entgasen z. B, von Autobatterien.

Kapillartransport von
Fliissigkeiten

Die in den Porenkandlen wan
Siperm-Werkstoffen auftretenden
Oberflichenkrafte werden genutzt,
um Flissigkeiten aufzunehmen und
in gezielter Dosierung wieder abzu-
geben, z.B. zur Permanentschmie-
rung mechanischer Komponenten,
Eine Erweiterung des Anwendungs-
spektrums ist méglich, weil das von
Matur aus hydrophobe Polyethylen
durch eine spezielle Behandlung
hydrophil eingestellt werden kann,

Verdichten pulverfirmiger Giiter
Wenn es die Platzéikonomie erfor-
dert, komprimieren Verdichtungs-
walzen oder Absaugrohre aus
Siperm-Werkstoffen pulverférmige
Schittglter auf bis zu 200 ihres
Schittvolumens.
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Filtration - da trennt sich

Die Feststoff- und Flissigfiltration
ist bei den meisten Herstellungs-
prozessen ein unentbehrliches Ver-
fahren. Steigende Anforderungen an
Schutz

Qualitat von Produkten und an den

den Menschen, die

von

Schutz der Umwelt werden mit

hochpermpaordsen Siperm-Filterma-

terialien gewdhrleistet.

die Spreu vom Weizen

Gesinterte Filter sind klassische
lefenfilter, die im Inneren Gberwie
gend eine mechanische Filtrations-
wirkung aufweisen. Bei unseren Ma
terialien sichert eine weitere ad-
sorptive Wirkkomponente die Rick-
haltung eines betrdchtlichen Teils
von Feststoffpartikeln. Wahrend der

Teil auch

Filtration wird ein grofer

aus SIper

solcher Feststoffpartikel zuriickge-
halten, die eigentlich aufgrund der
geometrischen GriBenverhdltnisse
zwischen Durchflusséffnungen und
Feststoffpartikeln durch die Poren
hindurch gelangen kénnten. Bei der
Gasfiltration kiinnen durch die oben
beschriebene Wirkkomponente Par
tikel bis etwa 1/3 der PorengribBe
zuriickgehalten werden, Siperm
Filter werden als Tiefenfiltermate-
rialien 2.B. in folgenden Anwen
dungsfillen erfolgreich eingesetzt:
® hej hochviskosen Flissigkeiten
* in niedrigen und hohen
Temperaturbereichen
® bej der Abscheidung von Kataly
satoren aus Suspensionen
® bej Fliissigkeits-Druckschwan-
kungen
* wo gutes Rickspiilverhalten
und hohe Durchstrimbarkeit

bendtigt wird.

‘.|,|||-:|,'||-_.||-L'.-'|I|'-.: he Filterelemente
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Dardber hinaus dient der Filter-
elementeeinsatz von hochperm-
pordsen Siperm-Werkstoffen zum
perfekten Trennen in der Trocken-
anlage:

& Wasser aus Druckluft und Gasen
bei Kompressoren, Machkihlern,
Druckluftleitungen

» ()l von Druckluft und Gasen in der

Lebensmittel-, Verpackungs-,
Elektronik- und Textilindustrie
» Feststoffpartikel aus Druckluft,
Gasen und Flissigkeiten in
Chemie-, Kunststoffindustrie, im
Schiittgutaufbereitungsanlagen-

hau.

SIPERM" - der Umwelt zuliebe
Fir die Umwelttechnologien steht

Siperm-
Filtermaterial die Aufbereitung von

mit hochpermpordsem
Druckluft, Druckluftkondensaten,
Gasen und Flissigkeiten im Mittel-
punkt. Siperm-Prozessfilter kommen
zur Anwendung als Korrosionsschutz
bei Installationen, zur Wiederge-
winnung der aus Gasen abzuschei-
denden Schmutzstoffe sowie zur
Reinigung von Gasen und technolo-
gischen Fliissigkeiten (auch Aggres-
siv- und HeilBflissigkeiten). Einsatz
von Siperm-Werkstoffen bedeutet
auch: Einsatz wvon Sicherheit bei

chemischer Bestindigkeit.
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Standardisierte
Filterelemente aus
Siperm R, Siperm B
und 5 perm Hp

Hochpermpordse Siperm-Werkstoffe
zeichnen sich sowohl durch hohe
Wirtschaftlichkeit und anpassungs-
fahige Bauweise aus, als auch durch
moderne, homogene, feine, hoch
wertige Gasverteilungssysteme. Ho-
mogene Porenverteilung, hohe Le-
bensdauer und einfachste Wartung
ist bei Siperm eine Selbstverstind-
lichkeit.

Ein Vorteil des Sinterkunststoffes
Siperm Hp ist die Mdglichkeit der
Herstellung won beliecbigen perm
pordsen Formsticken, seine Korro-
sionshestdndigkeit, Hydrophobie,

hydrophile Einstellbarkeit, hohe
chemische Bestindigkeit und eine

geringe Wandreibung.

mikroskop: Siperm B

Licht




Lichtmikroskop: Siperm Hp

Die Lagerung, Mischung und Aus-
tragung von trockenen, pulverfor-
migen Schittgltern, wie z.B. von
vielen Kunststoffpulvern, Zement,
Mehl ete., verursacht oft Probleme.
Sie sind nicht frei flieBfahig und bil-
den im Bereich eines Siloauslaufes
Bricken oder Trichter und kénnen
daher nur mit Austragshilfen pro-

blemlos entnommen werden

Fluidisierkonus aus Siperm R

MNockentrichter aus Siperm Hp

Eine bewdhrte Lisung fir diese Pro-
bleme sind pneumatische Auflocke-
rungseinheiten aus Siperm-Werk-
stoffen (R, B, Hp oder GfK) von Tri-
delta Siperm. Sie zeichnen sich
durch hohe Betriebssicherheit aus,
sind effizient und Gkonomisch vor-
teilhaft und platzsparend.

Bei der Auslegung von groBen Silo-
flachen ist es von Vorteil, die Auflo-
ckerungsfldche in Sektoren zu unter-
teilen, welche durch Umschalten
jeweils einzeln beldftbar sind. Auf
diese Weise ist es mdglich, selbst bei
groBen BelGftungsflichen mit ver-
hiltnismaBig kleinen Volumenstrd-
men auszukommen. In den meisten
Fillen geniigt es, die wahrend der
Lagerung auftretenden Driicke
durch das einzublasende Fluidisier-
medium zu kompensieren.

Nutzung auch der letzten
Winkel

Fluidisieren ist die Bezeichnung
einer speziellen Anwendung der mo-
dernen Wirbelschichttechnik fir die
Behandlung von Schiittgiitern klei-
ner TeilchengriiBe. Das pneuma
tische Prinzip der Fluidisierung er-
laubt vergroBerte OFffnungswinkel
der Austragstrichter. Diese Winkel-
vergriferung bedeutet erheblichen
Raumgewinn und Kostensenkung.
Von optimaler Raumausnutzung bis
zur Einsparung kompletter Silos
Besonders vorteilhaft ist dies so-
wohl im Gebdudeinneren als auch
bei Dosiereinrichtungen fiir Wage-
systerme,

Huidisierkonus aus Siperm Hp
mit Stiitzleisten




Siperm-Auflockerungselemente

im Uberblick

# spezifisch einstellbare Porengribe

® gleichmaBiger Luftdurchsatz Gber
den gesamten Querschnitt

® nahtlose Herstellung ganzer
Beliftungselemente

® keine Stiitzkonstruktion
erforderlich

® hohe mechanische Festigkeit

# zugelassen fir Lebensmittel
[Siperm R und Hp)

* hohe Wirmebestandigkeit

® hohe Chemiekalienbestindigkeit

® hohe Lebensdauer

# ginfachste Installation.

Beluftungselemente sind bei Tridelta
Siperm in einer Vielzahl verschie-
dener Ausfilhrungen erhiltlich: Be-
|iftungskissen und -késten, Ronden,
Rohre oder Trichter mit kunden-
spezifischer Befestigung und Ab-
messung.

Fluidisierkonus aus Siperm GfK

Homogenisierung und
FlieBbettforderung -
Schiittgiiter bleiben in Fluss

Fiir Homogenisierungszwecke reicht
die geringe Anstromgeschwindig-
keit der Fluidisierung nicht mehr
aus. Béden von Homogenisierungs-
silos sind meistens wvollstdndig mit
hochpermpordsen Siperm-Platten
ausgelegt. Bei Inbetricbnahme der
Anlage ist darauf zu achten, dass der
Luftdurchsatz so hoch ist, dass sich
eine gleichméBige Wirbelschicht
ausbildet und die einzelnen im Silo
befindlichen Schiittgut-Komponen-
ten miteinander vermischt werden.

Neben der Fluidisierung und Homo-
genisierung eignen sich die hoch-
permpordsen Sinterwerkstoffe be-
sonders fir die Herstellung won
FlieBbetten sowie als hochpermpo-
riise Béden in (Pulver-) Wirbelsinter-
badern.

Standardisierte Fuidisiereinheiten aus
Siperm Hp, Siperm R und Siperm B

Lichtmikroskop: Siperm GFK



Werkstoff - vom Rohmaterial

Herstellung

schiedliche Pulverarten eingesetzt:

- "T -
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REM: Siperm R

Bei der Herstellung hochpermpord-
ser Sinterkérper werden zwel unter-

g

=

zum Endprodukt

1. Spratzige Pulver
Die Pulver werden im kalten Zu
stand zu einem Formrohling der
jeweils geforderten Dichte [Griin-
dichte] verpresst. Dieser sogenannte
Griinling wird anschlieBend ohne
Werkzeug und weitere Kraftein-
wirkung bei der materialtypischen
Temperatur in Schutzgas- oder
Vakuum-0Ofen gesintert.

. 9
7o 4 &

o

&

Produktbeispicle
aus Siperm R

o
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2. Globulare Pulver

Die Pulver werden als Haufwerk in
eine Form gefiillt und durch Vibrie-
ren verdichtet. Die Sinterung erfolgt
n einem Werkzeug ohne Kraftein
wirkung in einer speziellen Ofen-
atmosphdre. Diese Fertigungstech-
nologie erlaubt auch das problem-
lose Ansintern von massiven oder

pordsen Gewinden.




Temperaturbestindigkeit
® Siperm R
S00°C oxidierende Atmosphire

650°C reduzierende Atmosphdre

* Siperm B
200*C oxidierende Atmosphare
350°C reduzierende Atmosphare

& Siperm Hp
ca. 70°C oxidierende Atmosphare

ca. 70*C reduzierende Atmosphére

® Siperm GfK
ca. 120°C oxidierende Atmosphare
ca. 120°C reduzierende Atmosphire

Zunder- und Korrosions-
bestindigkeit

Die Zunderbestindigkeit von Siperm-
entspricht in ihren
Merkmalen im Wesentlichen derje-

Werkstoffen

nigen der entsprechenden kompak-

ten Grundwerkstoffe,

Beim Einsatz von hochpermpordsen
Werkstoffen im hiheren Tempera-
turbereich ist jedoch 2zu berdicksich-
tigen, dass die mechanische Festig-
keit mit steigender Temperatur - je
nach Werkstoff - abnimmt.

Zum Korrosionsverhalten hochperm-
poriser Sinterwerkstoffe beachten
Sie bitte Folgendes:

Der permpordse Kdrper besitzt ge-
genlber dem massiven Werkstoff
ein Vielfaches an spezifischer Ober-

REM: Siperm B

Produktheispiele

dus siperm &

fliche und ist deshalb - aufgrund
des engen Zusammenhangs zwi-
schen  Oberflichenbeschaffenheit
und Korrosionsverhalten - im allge-
meinen anfilliger als der entspre
chende kompakte Werkstoff,

hildet
Siperm Hp, dessen Chemikalienbe
stindigkeit der des dichten Mate-
rials entspricht

Eine Ausnahme hiervon




REM: Siperm Hp

Qualititssicherung

Zur Sicherung gleichbleibender

Qualitdtsmerkmale werden unsere

Siperm-Produkte gemal folgender

Methoden geprift:

® Bubble-Point-Test
[nach I150-5tandard 4003:1977)
zur Bestimmung der max. Poren-
grafe

® Permeabilitdtstest
(nach ISO-Standard 4022:1977)
zur Bestimmung der spezifischen
Durehstrémbarkeit

® ¢lektronisch gesteuerte Messung
von
- Vordruck
- Differenzdruck
- Durchstromung
- Anstrimgeschwindigkeit

* Porometer-Messungen
zur Bestimmung der Poren-
groBenverteilung
(nach ASTM E 1294-89)

& Bestimmung der Filter-
Abscheidegrenze - mit Unter
stiitzung durch unabhédngige
Institute

# Bestimmung der Zug- und
Scherfestigkeit
[mach DIN 30910 Teil 2)

* kundenspezifische Messungen.

MPA NRW[A

Zerfifiziertes Qualitétsmanagement-System
nach DIN EN 150 9001, Reg.-Mr.: MPA NRW Q 234
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Qualititsmanagement

Héichste Qualitdtsstandards fir Pro-
dukte und Dienstleistungen sind
eine unbestreitbare Herausforderung
des Marktes. Um diese Standards
dauerhaft und nachhaltig zu ge-
wahrleisten, hat unser Unternehmen

folgende MaBnahmen ergriffen:

* Friillung der Kundenanfor-
derungen durch zuverldssige
Produkte und Dienstleistungen,
kompetente Beratung und
perfekte Auftragsabwicklung

® Vermeidung von Fehlern statt
nachtréglicher Korrektur

* Gewinnung und Erhaltung von
Kundenvertrauen und -aner-
kennung durch mustergdltige
Arbeitsleistung und Verhalten

= Verpflichtung der Mitarbeiter auf

mit Kunden und Lieferanten ge

Produktheispiele

aus Siperm GIK

troffene Qualitatsvereinbarungen.

Mur durch umfassende Oualitdts-
sicherungsmalnahmen auf allen
Ebenen wird die vom Kunden gefor-
derte Produkt- und Dienstleistungs-
gualitat sichergestellt. Unsere An-
strengungen in  dieser Hinsicht
haben nicht zuletzt auch durch die
Zertifizierung nach DIN EN 150 9001
ihre Anerkennung gefunden.

REM: Siperm GHK




Bearbeitung und Reinigung

Bearbeitung

Die Siperm-Werkstoffe R, B und Hp
lassen sich im kalten oder auch
miBig erwdrmten Zustand walzen,
biegen, driicken oder pragen sowie
durch Frisen, Drehen oder Bohren
bearbeiten. Fir die spanabhebende
Bearbeitung eignen sich feine
Siperm-Porositdtsgrade im Allge-
meinen besser als grobe.

Eine solche spangebende Bearbei-
tung sollte jedoch nicht an zu
durchstrémenden Flichen erfolgen,
da dies die Poren verschliefen kann;
Funkenerodieren ist jedoch méglich.
Beim Rundwalzen von Platten aus
Siperm R oder Siperm B ist darauf
Zu achten, dass der minimale Bie-
geradius von PorengriBe und Ma-
terialstirke abhdngig ist

Siperm-Halbzeuge lassen sich durch
SchweiBen, Nieten oder Kleben so-
wohl untereinander als auch mit
anderen Materialien zu Bauteilen
belichiger Abmessungen zusam-
mensetzen.

Siperm GfK |&06t sich bohren, sdgen
und schleifen. Wie bei allen anderen
Siperm-Werkstoffen, stellen wir auch
hier Oberwiegend einbaufertige Ein-
heiten her.

Bearbeitungshinweise

Drehen Siperm R Siperm B Siperm Hp
Stahlform Spitz- oder Seitenstahl Spitz- oder Seitenstahl Spitz- oder Seitenstahl
Hartmetallgruppen ISOJANSI K -it]_“ ISO/ANSI K 20

Spanwinkel 12 10° 5-30°

Freiwinkel 7-9° 10° 10-15*

Spantiefe 0,4 mm 0,5 mm 0,1-0,5 mm
Schnittgeschwindigkeit 10-30 m/min 100=300 mfmin 200 - 500 m/min

Schweillen Poriise Sinterwerkstoffe auf Metallbasis werden WIG- HeiBgas- und
geschweilit. Heizelementschweilien
Das Material muBl schmutz- und fettfrei sein.
Die SchweiBgeschwindigkeit mull so hoch wie miglich
gewihlt werden, um die Warmestromung in das Material
hinein miglichst gering zu halten.
SchweiBzusatzwerkstoff Thermanit JE-308L Si Bronzedraht CuSn 9 Polyethylendraht
oder GE-316L Si oder CuSn 10 (PE natur)
Schutzgaszugabe 5 Ifmin 5 Ifmin
Elektrodendurchmesser 1,4-4 mm 1,5=3 mm 3-5mm
Stromstiirke 100-150 A (t = 3 mm) 70-120 A
Schweitemperatur 200-250°C

12




Siperm GfK

Einbaufertige Teile kinnen
gebohrt, gesdgt und geschlif-
fen werden.

Bearbeitur gsautomat for Siperm Hp

Reinigungsmiiglichkeiten

In einfachen Fillen, d.h. wenn alle
Verunreinigungen an der Filterober
flache zurdckgehalten werden und
keine Partikel in die Porenkandle ein-
gedrungen sind, reicht eine Reini
gung von Siperm-Werkstoffen im
Gegenstrom mit Flissigkeit bzw. Gas
aus. Leichtes Biirsten mit einer wei-
chen Mylonbirste kann die Rein

gung unterstitzen

Haben sich Verunreinigungen im
Inneren des Filters festgesetzt, ist
eine Gegenstromreinigung nicht
mehr ausreichend. Es empfiehlt sich
dann die Verwendung von Lisungs
mitteln,

13

Reinigungsdauer und -temperatur
kiinnen je nach Verschmutzungs-
grad variiert werden. Vorbeugend ist
jedoch zu berlcksichtigen, dass
hochpermporése Sinterwerkstoffe
aufgrund ihrer groBen inneren Qber-
fliche in weit hoherem MaBe korro-
dierenden Medien ausgesetzt sind
als die entsprechenden Kompakt-
materialien. Aus diesem Grunde
dirfen Reinigungszeit und Reini-
gungstemperatur das unbedingt er-
forderliche Ma nicht (berschreiten
Auf jeden Fall sollte nach der
Reinigung eine Neutralisation mit

ggf. heiBem - Wasser durchgefiihrt

werden.




Durchstromungsverhalten

Durchstréomungsmedium Luft bei 20°C
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von Siperm B
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Liefertibersicht

Siperm R !

(Rostfreier Edelstahl AISI 3161)
* Standardplatten
Grale: 220 x 280 mm und
250 x 250 mm
Starke: 2 - 10 mm

* Rohre, auch isostatisch gepreBt
Durchmesser: 5 - 100 mm
Léange: max. 1000 mm

Siperm R, B und Hp
* Ronden und Formteile

Siperm B

(Bronze CuSn 10)

® Standardplatten
GroBe: max. 450 x 1000 mm
Stérke: 2 - 10 mm
Sondermalie auf Anfrage

® Bohre nahtlos
Durchmesser: 5 - B0 mm
Ldnge: max. 200 mm
SondermaBe auf Anfrage

Zur Herstellung derartiger Teile in den verschiedensten Abmessungen steht
uns ein groBer Werkzeugpark zur Verfligung. Auf Anfrage informieren wir
Sie gerne Uber spezielle Ausfiihrungen.

Bitte fordern Sie unsere entsprechenden Datenblitter an.

Siperm GfK

(Glasfaserverstiirktes Polyester-
oder Vinylharz)
® Platten
GriiBe: max. 2000 x 1000 mm
bei beliebiger Stirke

* Ronden
Durchmesser: max. 1000 mm

bei beliebiger Starke

® Trichter fir die Fluidisation

“ﬁfﬁg
Siperm Hp
(PE-UHMW)
» Standardplatten
GribBe: max. 1000 x 1200 mm
Stirke: 3 - 20 mm
Sondermale:
GroBe: 2000 x 1000 mm

* Nockenplatten
GriBe: 850 x B50 mm
Stérke: 5 oder 8 mm
Angesinterte Abstandsnocken
machen bei der Fluidisation ein be-
sonderes Stiitzgerust dberflissig!

® Rohre nahtlos
Durchmesser: 5 - 180 mm
Linge: max. 1000 mm
Sondermale auf Anfrage

= Trichter nahtlos
Durchmesser: max. 520 mm
Hahe: max, 400 mm

Fluidisiereinheiten
® Siperm R, B und Hp
* Punktbelifter: B 100 mm
= Beliftungskissen
Ldnge: 250 — 1000 mm
# Fluidisiertrichter gem&n
Kundenwunsch

Filterrohre

*Siperm R, B und Hp

® Durchmesser; 20 - 200 mm

* Lange: max. 1000 mm nahtlos

* Gewindeanschluss nach
Kundenwunsch

SchweiBkonstruktionen

® Aus samtlichen Siperm-Werk-
stoffen lassen sich Schweilikon-
struktionen beliebiger GréBe und
Form herstellen. Dabei fertigen wir
generell nach Ihrer Zeichnung,

Engineering

® Testen der Schiittguteigen-
schaften fir die Fluidisation

® Auswahl des optimalen Siperm-
Werkstoffes

® Gerne erarbeiten wir mit unseren
Eunden komplette System-
lGsungen

Angaben (ber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen dienen der Beschreibung.
Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bediirfen stets besonderer

schriftlicher Vereinbarung.

Alle Daten und Inhalte in diesem Prospekt wurden gewissenhaft erarbeitet und auf ihre Richtigkeit hin Oberprifi
Fir eventuelle Fehler oder Unvollstindigkeiten wird jedoch keine Haftung dbernommen.
Technische Anderungen und Ergdnzungen behalten wir uns im Rahmen von Weiterentwicklungen vor,
Alle bisherigen Ausgaben verlieren hiermit ihee GUltigkeit.

-



i

Tridelta Siperm

Ein Unternehmen der Tridelta Gruppe

Die Tridelta-Gruppe und ihr Leistungsprogramm

NdFeB-Magnete (MEOLIT®)
SmCo-Magnete (SECOLIT®)
AlNiCo-Magnete [OERSTIT®)
Hartferrit-Magnete [OXIT®/MANIPERM®)
Weichferrite (MANIFER®)
Magnetpulver/Ferritpulver
Pigmente
Komponenten, Halbfabrikate
Magnetsysteme
Magnet- und Prozesstechnik
Uberspannungsableiter
Werkzeuge fiir Pulverpresstechnologie
Aus- und Weiterbildung
Hochpermpordse Sinterwerkstoffe
(SIPERM®)

Tridelta AG
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund
Tel. (02 31) 4501-0

Fax (02 31) 4501-2 62
e-mail; info@tridelta.de
http:/fwww.tridelta.de

Tridelta Siperm GmbH
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund

Tel. (02 31) 4501-2 1

Fax (02 31) 4501-313

e-mail: info@siperm.com
http://www.siperm.com

Tridelta Siperm LLC
916 Arbor Lake Drive
Hermitage [Nashville)
USA-TM 37076
Phone [615) 874-0321
Fax [615) 885-1864
e-mail: teg3@worldnet att.net
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